TRIAC BT

Hot Air Welding Tool

User Manual

e Plastic Welding Kit
e Floor Welding Kit
) Taran“n Weldlng Klt Leister Process Technologies Tel. +41 41 6627474

Galileo-Strasse 10 Fax +41 41 662 74 16
6056 Kaegiswil/ Switzerland www.leister.com
sales@leister.com




Original-Bedienungsanleitung

Wir gratulieren lhnen zum Kauf eines TRIAC BT-Sets!

Sie haben sich fir ein erstklassiges Heissluftgerate-Set entschieden, das aus
hochwertigen Materialien besteht. Jedes TRIAC BT-Set wird einer strengen
Quialitatskontrolle unterzogen bevor es das Werk in der Schweiz verlasst.

Anwendungen
Dieses Heissluft-Gerét eignet sich zum Schweissen thermoplastischer
Kunststoffe, zum Aufheizen, Trocknen und Schrumpfen.

Made In Switzer\and

Congratulations on purchasing a TRIAC BT kit!

You have chosen a top-class hot-air tool kit made of high-quality materials.
Every TRIAC BT kit undergoes stringent quality checks before leaving the
factory in Switzerland.

Applications

This hot-air tool is suitable for welding thermoplastics, heating, drying and
shrinking.

TRIAC BT-Set fur den Apparatebau
TRIAC BT Plastic Welding Kit

230V /1600 W Art. No 136.939
120V / 1550 W

230V /1600 W
120V / 1550 W

Art. No 136.943

@

@ TRIAC BT

@ Geratekoffer

® Schnellschweissdiise 5.7 mm, Profil A
@ Heftduse

® Ersatz-Heizelement

@ TRIAC BT
@ Geratekoffer
® Schweissdiise 5 mm mit kleinem Luftschlitz
@ Schweissdiise 5 mm
® Ersatz-Heizelement

® TRIAC BT
@ Tool case

® TRIAC BT
@ Tool case

TRIAC BT-Set fur Kunststoffbdden
TRIAC BT Floor Welding Kit

TRIAC BT-Set fur Planen, 40 mm

TRIAC BT Tarpaulin Welding Kit, 40 mm
230V /1600 W Art. No 136.938
120V / 1550 W Art. No 136.942

Art. No 136.936
Art. No 136.940

@ TRIAC BT

@ Geratekoffer

® Handandriickrolle
@ Ersatz-Heizelement

@ TRIAC BT
@ Tool case

® Speed welding nozzle 5.7 mm, profile A
@ Tacking nozzle
® Spare part heating element

® Speed welding nozzle 5 mm with small air-slide
@ Speed welding nozzle 5 mm
® Spare part heating element

® Pressure roller
@ Spare part heating element
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Lebensgefahr beim Offnen des Gerates, da spannungsfiihrende Komponenten
und Anschliisse freigelegt werden. Vor dem Offnen des Gerates Netzstecker aus
der Steckdose ziehen.

Feuer- und Explosionsgefahr bei unsachgemassem Gebrauch von Heissluftge-
raten, besonders in der N&he von brennbaren Materialien und explosiven Gasen.

Verbrennungsgefahr! Heizelementrohr und Diise nicht in heissem Zustand
beriihren. Gerét abkiihlen lassen. Heissluftstrahl nicht auf Personen oder Tiere
richten.

Nennspannung, die auf dem Gerat angegeben ist, muss mit der Netzspannung
Ubereinstimmen.

Fl-Schalter beim Einsatz des Gerates auf Baustellen ist fiir den Personen-
schutz dringend erforderlich.

Gerdt muss beobachtet betrieben werden. Warme kann zu brennbaren Ma-
terialien gelangen, die sich ausser Sichtweite befinden. Gerat darf nur von
ausgebildeten Fachleuten oder unter deren Aufsicht beniitzt werden. Kin-
dern ist die Beniitzung génzlich untersagt.

Gerdt vor Feuchtigkeit und Nasse schiitzen. Nur fiir Innengebrauch!

Reparaturen sind ausschliesslich durch eine autorisierte Leister-Ser-
vice-Stelle ausfiihren zu lassen. Es dirfen nur original Leister-Zube-
hor und -Ersatzteile verwendet werden.

Entsorgung

=

Elektrowerkzeuge, Zubehdr und Verpackungen sollen einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden. Nur fir EU-L&nder: Werfen Sie Elektro-
werkzeuge nicht in den Hausmiill! Gemé&R der Europdischen Richtlinie 2002/96
Uiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und ihrer Umsetzung in nationales Recht
mussen nicht mehr gebrauchsféahige Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugeftihrt werden.
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Gewabhrleistung

= Fir dieses Gerat besteht eine grundsétzliche Gewahrleistung von einem (1) Jahr ab

Kaufdatum (Nachweis durch Rechnung oder Lieferschein). Entstandene Schaden
werden durch Ersatzlieferung oder Reparatur beseitigt. Heizelemente sind von die-
ser Gewahrleistung ausgeschlossen.

= \Weitere Anspriiche sind, vorbehaltlich gesetzlicher Bestimmungen, ausgeschlossen.
= Schaden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgemasse Behand-

lung zuriickzufiihren sind, werden von der Gewahrleistung ausgeschlossen.

* Keine Anspriiche bestehen bei Geraten, die vom Kaufer umgebaut oder verandert wor-

den sind.

Konformitéat
Leister Process Technologies, Galileo-Strasse 10, 6056 Kaegiswil/Schweiz,
bestétigt, dass dieses Produkt in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung die
Anforderungen der folgenden EU-Richtlinien erfiillt.
Richtlinien: 98/37,2004/108, 2006/95
Harmonisierte Normen: EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 14121-1,

EN 55014-1, EN 55014-2, EN 50366, EN 62233,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 60335-2-45

Kaegiswil, 01.09.2009

ﬂgkmc L LJLE\ Chns K'e e &;L&,

Bruno von Wyl Christiane Leister
Technischer Direktor Firmeninhaberin
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MepeBos opurnHana MHCTPYKLUN MO 3KCMIyaTaLmm

MpenynpexneHue
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OTKpbiBaH1e npubopa onacHo ANA MU3HU, Tak Kak 0BHaXKatoTCA
ZleTanu, HaxoAALLMECA NOA HAMPAXKEHUEM, U MeCTa NOAKNIOYEHHA.
lMepea oTKpbIBaHMEM NPUBOPa BbIAEPHYTH LUTEMNCENLHYHO BUNKY M3
PO3ETKM.

OnacHOCTb NnoMxapa W B3pbiBa Npu HeHaAneXallem MCrosb3o-
BaHUW NpUOOPOB A/A NOAAYM FOPAYEro BO3AyXa, 0COBEHHO BONM3M
BOCM/IAMEHAIOLLMXCA MaTePManoB 1 B3PLIBOONACHbIX ra3oB.
OnacHocTb nony4eHus oxmoros! He fotparusatbea [0 TPyOKu
HarpeBaTenbHOro dNeMeHTa 1 consia B ropAYemM COCTOAHUM.
JHatb npnbopy ocTbiTb. He HanpaenATb NOTOK ropAYero Bo3ayxa
Ha NtoJen UK XKUBOTHbIX.

YkagaHHoe Ha npubope HOMUHaNbHOE HanpAXeHUe A0MKHO
COOTBETCTBOBATL HAMPAXXEHUKD B CETU. .

Mpu paboTte ¢ NPMBOPOM Ha CTPOMKax B LenAx 6e3onacHoCTH
HeobX0AMMO WCMonb3oBaTh BbIKArOUYaTeNnb ¢ AuddepeH-
UMUanbHOW 3aLLUUTON.

Mcnonbsosats npu6op Tonbko noa HabnroaeHueM. Temnso
MOXKET NonacTb K BOCMIAMEHALLMMCA Matepuanam, Haxoan-
LMMcA BHE BUAMMOCTH. Mcnonb3oBaxue npubopa paspeLLeHo
TONbKO 06YUYEHHBIM CreLuanucTam v NoA UX KOHTPOMEM.
Mcnonb3oBaHue npubopa AeTbMU CTPOro BOCMpeLLaeTcs.

MpenoxpaHATb NPMOOP OT BAArU U CbIPOCTU. TONILKO A5
BHYTPEHHEro NCMnoJib30BaHUA!

PeMOHT MOXXeT Npou3BOANTLCA UCKIOUUTENBHO B @aBTOPU3MUPO-
BaHHbIX CEPBUCHbLIX OTAENeHUAX KOMMNaHUn

Leister. Paspeluaerca ncnonb3oBathb TONLKO OPUrMHANbHbIE
KOMMEKTYIOLLMEe M 3anacHble 4acTu Komnanuu Leister.

Ytunusauua

=

ONEKTPOMHCTPYMEHT,KOMMNEKTYIOLLME W YNaKoBKa AOMKHBbI ObiTb OT-
AaHbl Ha nepepadoTKy AnA SKONOTMYECKH LIENecoodpasHoro BTOPUYHOro
ncnonb3oBaHuA. Tonbko AnA cTpaH-uneHoB EC: He BbiGpackiBTb anek-
TPOMHCTPYMEHT B AOMaLUHKe 0TX0Abl! B cooTBETCTBUM C 00LWEeeBpo-
neickor aupexTueoi 2002/96 06 yTUIM3aLMM SNEKTPOMPUOOPOB M
3MEKTPOHHOT0 060PYAOBaHNA 1 €6 BOMMOLLEHWEM B PABOBLIX HOPMax
CTPaH-YNEHOB HENPUIOAHbIE K MCMONb30BAHUIO 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTHI A0/DKHbI ObITb CENAapaTHoO coBpaHbl M OTAAHbI Ha ne-
pepaboTky AnA  3KONMOTMYECKM LenecoobpasHoro  BTOPUYHOO
MCNoNb30BaHNA.

FapaHTHUA

+ Ha paHHbi npubop pacnpoctpaHAeTcA 6asoBan rapaHTUA CPOKOM
Ha oauH (1) roa ¢ AaTbl NOKYNKK (MpU NpeabABAEHUU cyeTa unu
HaknaaHow). BosHMKLLME NOBpeXKAEHNA YCTPaHAKOTCA NOCPEACTBOM
3aMeHbl WM pemMoHTa. Ha HarpesatesibHble 3NeMeHTbl AaHHanA
rapaHTUA He pacnpoCcTpaHAETCA.

» [lanbHenwmne NpeTeH3nu, C y4eTOM 3aKOHOAATENbHBIX NONOXEHUN, HE
NPUHUMAIOTCA.

 Ha noBpexxzeHuA, BO3HUKLLWE B pedynbTare eCTECTBEHHOrO M3HOCa,
Upe3MEpHbIX Harpy3oK WAM HeHaAneXallero MCrosib30BaHus,
rapaHT1sa He pacnpoCTPaHAETCA.

+ [peTeHsuy K npubopam, MoAMDULMPOBAHHBIM UM M3MEHEHHBIM MOKYyNa
Tenem, He NMPUHUMAIOTCA.

KoHdopMHOCTb
Leister Process Technologies, Galileo-Strasse 10, 6056 Kaegiswil / LLseduapus,

NOATBEPXKAAET, UTO AAHHOE U3ZESNUE B UCTIONHEHWH, BbIMYLLEHHOM HaMU,
yZoBneTBopAeT TPeBOBaHUAM CNeAyoLKX 06LLeeBPONEncKUX HOPM.

[npextusbI: 98/37,2004/108, 2006/95

apMOHM3MPOBaHHbIE CTAHAAPTbI:
EN 12100-1, EN 12100-2, EN 60204-1, EN 14121-1,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 50366, EN 62233,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 60335-2-45

Kaegiswil, 01.09.2009
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Bruno von Wyl Christiane Leister
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Welding rods / Schweissdrahte

Article packaging Article packaging
unit (kg) unit (kg)
Welding rods PE Welding rods diverse
104.283 Welding rod HD-PE, profile A, black 3 104.297 Welding rod PA, profile A, black 3
104.294 Welding rod HD-PE, profile A, white 3 104.298 Welding rod PC, profile A, transparent 3
104.284 Welding rod HD-PE, profile B, black 5 104.313 Welding rod PC / ABS / ALPHA (Honda), profile A, black 3
104.299 Welding rod HD-PE, profile B, white 5 104.311 Welding rod PC / PBTP (Xenoy), profile A, grey 3
106.650 Welding rod HD-PE, 8 x 2 mm, white 1 104.309 Welding rod PS, profile A, white 3
104.300 Welding rod LD-PE, profile A, black 3 104.308 Welding rod PUR, profile A, black 3
Welding rods PP 106.654 Welding rod Xenoy, 8 x 2 mm, grey 1
104.287 Welding rod PP, profile A, grey/beige 3 106.642 Welding rod PPs, profile A, grey, flame resistant 3
104.301 Welding rod PP, profile A, black 3 104.304 Welding rod PVDF, profile A, natural 3
104.288 Welding rod PP, profile B, grey/beige 5 104.303 Welding rod POM, profile A, natural 3
126.356 Welding rod PP, 8 x 2 mm, natural 1

Test bundles

Welding rods PVC 107.036 Test bundle bodywork welding rods
Consisting of 37 cm long profile A pieces, single marked

104.296 Welding rod PVC-U (hard), profile A, transparent 3

) ) 6x HD-PE, 6x PP, 6x PA, 6x PC, 6x ABS,
Rl WAL 2] PG ETiE [ S ] g 6x PC / ABS / APLHA Honda, 6x PC / PBTP / Xenoy
106.641 Welding rod PVC-U, profile A, brown 3 - -

i ) 107.037 Test bundle standar
BUCA Weldfng ) [PHERDILEve]) proffle Eli 3 Consisting of 37 cm long profile A pieces, single marked
104.279 Welding rod PVC-U (hard), profile B, grey 5 5x PVC-U, 5x PVC-P, 5x PP, 5x ABS, 5x HD-PE, 3x PC,
104.302 Welding rod PVC-P (soft), profile A, transparent 3 3x PA, 3x POM, 3x LD-PE, 3x PC / ABS / ALPHA Honda,

3x PC / PBTP / Xenoy

Welding rods/band ABS 107.040  Test bundle welding band
104.295 Welding rod ABS, profile A, white 5 Consisting of 37 cm long pieces, single marked
113.587 Welding rod ABS, profile A, black 3 9x HD-PE 8 x 2 mm white, 9x PP, 8 x 2 mm natural,

107.027 Welding band ABS, 8 x 2 mm, white 1 9x ABS, 8 x 2 mm white, 9x PC / PBTP / Xenoy grey
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106.996  Tacking nozzle,
push-fit on tubular nozzle & 5 mm

106.975  One-arm pressure roller 40 mm,
with ball bearings (silicone)

Speed welding nozzle,

push-fit on tubular nozzle & 5 mm 106.977  Pressure roller 28 mm (silicone)

106.989 3 mm
106.990 4 mm
106.991 5mm 106.981  Customs seal roller

Speed welding nozzle,
small air-slide, push-fit on tubular

nozzle @5 mm 106.969  Spatula

105.431 3 mm
105.432 4 mm
105.433 5mm

Heating element
136.916 230 V~/1550 W
136.918 120 V~/1500 W

Speed welding nozzle,
push-fit on tubular nozzle & 5 mm

106.992 5.7 mm, profile A

106.993 7 mm, profile B

107.139  Speed welding nozzle 4.5 x 12 mm
for fillet seams,
push-fit on tubular nozzle & 5 mm

107.324  Sieve reflector 12 x 10 mm,
push-fit on tubular nozzle & 5 mm

Accessories

Specifications are subject to change without prior notice.
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Your authorised sales and service center: Temperaturskala / Temperature scale*:

Leister Process Technologies

Galileo-Strasse 10

6056 Kaegiswil/Switzerland

ﬂI » v
Stufe / step
0 35°C/ 95°F 35°C/ 95°F
1 100°C/ 212°F 60°C/ 140°F
2 220°C/ 428°F | 120°C/ 248°F
3 340°C/ 664°F | 180°C/ 356°F N
4 450°C/ 842°F | 230°C/ 446°F i
5 540°C / 1004°F | 300°C/ 572°F TZ:'
6 590°C / 1094°F | 380°C/ 716°F §
7 620°C / 1148°F | 490°C/ 914°F é
8 650°C / 1202°F | 580°C / 1076°F §
9 670°C / 1238°F | 620°C / 1148°F E
* Abweichungen sind maoglich. '&—(
Tel. +41 41 662 74 74 Variations are possible. 3

Fax +41 41 662 74 16
www.leister.com
sales@leister.com

Leister Process Technologies is an ISO 9001 certified enterprise.

© Copyright by Leister



